Временная инструкция

по пожарной безопасности при проведении демонстрационных 

сварочных работ на территории ОАО «Ленэкспо»

Для получения разрешения на проведение сварочных работ необходимо пройти технический контроль в соответствии с Общими условиями участия в выставках (мероприятиях) на территории ОАО «Ленэкспо». 
Процедура контроля требует за 15 дней до начала монтажных работ предоставления следующих документов:
1. Письмо от компании-экспонента с ходатайством о допуске к монтажу стенда компании-застройщика с приложением перечня оборудования и материалов, подлежащих ввозу и вывозу, заверенное директором компании-экспонента (Форма 1).
2. Нотариально заверенную копию сертификата соответствия международным стандартам серии ISO 9000 (ГОСТ Р ИСО 9001-2001) или Свидетельство о допуске к строительным работам, выданное саморегулируемой строительной организацией (СРО). 
3. Дизайн-проект стенда выполненный в изометрии, заверенный директором компании-застройщика (Форма 2). 
4. План (чертеж) стенда (экспозиции) со схемой расположения сварочного оборудования, электрооборудования, станков, холодильников, потребителей воды и др. оборудования, заверенный директором компании-застройщика (Форма 3).
5. Электрическая схема стенда с планами расположения электрического щита и основных потребителей, утвержденная директором компании-застройщика (Форма 4). 
6. Схема электроснабжения стенда, подписанная ответственным за проведение электромонтажных работ (Форма 5).
7. Сертификаты соответствия на используемые материалы и оборудование. 
8. Приказ (Форма 6) руководителя компании-застройщика на бланке с печатью о назначении на данной выставке:
- ответственного за проведение электромонтажных работ и электрооборудование стенда, не ниже 4-й группы допуска по действующим в РФ правилам и нормам;
- ответственного за проведение монтажных/демонтажных работ и за соблюдение техники безопасности на стенде. 
9. Список электротехнического персонала (на бланке предприятия), участвующего в монтаже стенда на конкретной выставке (мероприятии), за подписью руководителя предприятия (Форма 7).
10. Список монтажников, участвующих в монтажных/демонтажных работах на выставке (стенде), заверенный директором фирмы (указанные в списке монтажники должны иметь разрешение на работу и регистрацию в РФ) (Форма 8).
11. Ксерокопии удостоверений электротехнического персонала, указанного в списке, с группой допуска по электробезопасности не ниже 4-ой, с отметкой об аттестации.
12. Ксерокопия протоколов (или журнала) проверки знаний электротехнического персонала.
13. Карточка застройщика (реквизиты) (Форма 9).
14. Копию договора страхования ответственности застройщика за причинение вреда жизни, здоровью, имуществу других лиц на период монтажно-демонтажных работ и работы выставки. 
15. Наряд-допуск на выполнение работ повышенной опасности.

16. Приказ о назначении ответственных (ответственного) за электро и пожарную безопасность, заверенный подписью и печатью.

17. Список работающих на стенде (прошедших инструктаж по ППБ), заверенный подписью и печатью.

18. Наряд-допуск на выполнение работ повышенной опасности, утвержденный руководителем организации, проводящей демонстрационные сварочные работы, заверенный подписью и печатью (согласуется на месте с уполномоченным сотрудником ОАО «Ленэкспо»).
19. План застройки стендов, утвержденный руководителем и заверенный печатью.

20. Перечень (список) применяемых, используемых газов, количество газовых баллонов.

21. Гарантийное письмо от организации застройщика о возмещении непредвиденного возможного ущерба из-за проводимых пожаро-взрывоопасных (сварочных) работ во время проведения выставке в павильоне № ____.

22. Техническую документацию и сертификаты на экспонаты, демонстрируемые в действии.

23. Удостоверение сварщика (оригинал, копия).
24. Удостоверение о прохождении обучения по пожарной безопасности (оригинал, копия).

25. Удостоверение по электробезопасности (оригинал, копия, не менее 2-ой группы).

В соответствии с положениями «Общих условий участия в выставках на территории выставочного комплекса «Ленэкспо», соответствующая служба, утвержденная Генеральным директором ОАО «Ленэкспо» и уполномоченными представителями ООО «Экспоформа сервис» проверяет документацию и принимает решение о выдаче застройщику Акта допуска на строительство стенда.
Дополнительные требования к стенду для проведения огнеопасных работ:
1. Демонстрационные сварочные работы допускается проводить только на специальных сварочных столах, оснащенных местной вентиляцией или фильтровентиляционным оборудованием с глухим дном, оснащенных боковыми стенками высотой не менее 65 см, для предотвращения разлета сварочных   искр и оборудованных фильтровентиляционным устройством огнетушителями в количестве не менее 2-х штук углекислотных (емкость 8-10 литров) или не менее 2-х штук порошковых (емкость не менее 8 литров) на каждый сварочный пост; ящиком с песком и лопатой. 

2. Сварочный стол должен устанавливаться задней стенкой на уровне наружной границы стенда, расстояние от стен стенда должно быть 5 м, или вывешен защитный полог из негорючей ткани. Высота защитного полога не менее 1,8 м от уровня поля. Нижние края пологов должны быть опущены до касания с полом.
3. Пол под сварочным столом должен быть покрыт плитами из негорючих материалов или асбестовым полотном, при этом плиты должны покрывать всю площадь специального демонстрационного места и выходить за его пределы не менее, чем на 5.0 м со всех сторон (пункт № 644 ППБ 01-03 часть 2). При сварке не допускать разлета искр за пределы ограждения рабочего места. 

4. Рабочее место должно быт освобождено от сгораемых и взрывоопасных материалов в радиусе, указанном в данной таблице:

	Высота точки над уровнем пола или прилегающей территории, м
	0
	2
	3
	4
	6
	8
	10
	свыше

10

	Минимальный радиус зоны очистки, м
	5
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14


5. Рядом со сварочным столом-постом должны быть углекислотные порошковые огнетушители сертифицированные и годные к эксплуатации (в количестве, указанном выше), а также ящик с песком (емкостью до 10 кг), лопата и ведро с водой. 

6. Провода, подключенные к сварочным аппаратам, распределительным щитам и другому оборудованию, а также к местам сварочных работ должны быть подобраны по сечению в соответствии с потребляемой мощностью, надежно изолированы и в необходимых местах защищены от воздействия высокой температуры, механических повреждений. 

7. Электропитание сварочных аппаратов должно осуществляться через устройства автоматического отключения для защиты от коротких замыканий и исключения тепловых перегрузок. Подключения электропитания должны осуществлять представители электротехнического персонала ОАО «Ленэкспо» с соблюдением действующих в РФ требований ПЭЭП и ПТБ, с учетом потребляемой демонстрируемыми сварочными аппаратами электрической мощности. 
8. Электроды, применяемые при сварке должны быть заводского изготовления и соответствовать номинальной величине сварочного тока. При смене электродов их остатки (огарки), следует помещать в специальных металлический ящик. 

9. Металлические части (корпуса) электросварочного оборудования (источников питания), не находящиеся под напряжением, а также свариваемые образы и конструкции на все время сварки должны быть заземлены. 

10. Запрещается использовать провода сети заземления, трубы санитарно-технических сетей (водопровода, газопровода и др.) металлоконструкций зданий,технологического оборудования в качестве обратного провода.

11. В электросварочных аппаратах и источниках питания элементы, находящиеся под напряжением, должны быть закрыты оградительными устройствами.

12. Эксплуатация сварочного оборудования должна осуществляться в соответствии с требованиями «Правил технической эксплуатации электроустановок потребителей», утвержденных примказом Минэнерго России от 13.01.2003 № 6, «Межотраслевых правил» ПОТРМ-016-2001 и «Межотраслевых правил по охране труда при электро и газосварочных работах» ПОТРМ 020-2001.

13. Проходы между стационарными источниками питания должны быть шириной не менее 1 м.

14.  Хранение и транспортирование баллонов с газами должно осуществляться только с навинченными на их горловины предохранительными колпаками. При транспортировании баллонов нельзя допускать толчков и ударов. К местам сварочных работ баллоны должны доставляться только на специальных тележках, носилках. Переноска баллонов на плечах и руках категорически запрещается.
15.  Баллоны с газом при их хранении, транспортировании и эксплуатации должны быть защищены от действия солнечных лучей и других источников тепла. Баллоны, устанавливаемые в помещениях,  должны находиться от приборов отопления на расстоянии не менее 1 м, а от источников тепла с открытым огнем и печей – не менее 5 м. Расстояние от горелок (по горизонтали) до перепускных рамповых (групповых) установок должно быть не менее 10 м, а до отдельных баллонов с кислородом или горючих газов – не менее 5 м.  Хранение в одном помещении баллонов с кислородом и баллонов с горючими газами, а также карбида кальция, красок, масел и жиров категорически запрещается.
При обращении с порожними баллонами из-под кислорода или горючих газов должны  соблюдаться такие же меры безопасности, как с наполненными баллонами.
16.  Категорически запрещается работа с кислородными баллонами, давление кислорода в котором ниже предела рабочего давления, установленного редуктором данного баллона.

17.  Закрепление газопроводящих шлангов на присоединительных ниппелях аппаратуры и редукторов должно быть надежным и выполнено с помощью хомутов.

18.  Проведение газосварочных или газорезательных работ открытым газовым пламенем в павильоне запрещается, кроме случаев устранения аварийный ситуаций, оговоренных в акте- допуске .

19.  При возникновении очага возгорания необходимо немедленно принять меры по его тушению и сообщить об этом по телефону 01 и администратору павильона.
20.  При эксплуатации переносного электроинструмента, ручных электрических машин используемых для зачистки свариваемых кромок и сварных швов, следует руководствоваться разделом 10 «Межотраслевых правил по охране труда при эксплуатации электроустановок» ПОТРМ-016-2001 РД 153-34.0-03.150-00, а также паспортом с инструкцией по эксплуатации данного инструмента.
21.  Для использования инертных газов при соответствующих работах, решение принимается после предоставления всей документации по организации работ на стенде.
22.  Основные требования по охране труда газоэлектросварщиков:
1.  Основные требования по охране труда
1.1. К выполнению сварочных работ допускаются лица не моложе 18 лет и прошедшие периодический инструктаж и имеющие соответствующие удостоверения.
Находясь на территории стенда:

· Быть внимательным;

· Не прикасаться к оголенным проводам и токоведущим частям электрооборудования, не открывать электрощиты и т.д.
1.2. Не производить самостоятельно ремонт и подключение сварочного оборудования к питающей сети, замену предохранителей в электроцепях. Эти работы должны выполняться электромонтерами.
1.3. Не включать сварочное оборудование при отсутствии заземления.
1.4. Не применять самодельный сварочный аппарат и оснастку.
1.5. Не проводить сварочные работы, если рабочее место не оборудовано средствами пожаротушения (огнетушитель, песок, ведро с водой и т.д.)
1.6. Рабочее место до начала сварочных работ должно быть ограждено переносными несгораемыми ширмами (экранами).
1.7. При организации эксплуатации баллонов с защитными газами необходимо соблюдать ПБ 03-576-03 (Правила устройства и безопасной эксплуатации сосудов, работающих под давлением).
2)       Требования по охране труда перед началом работы.
2.1. Осмотреть свое рабочее место, уберите из под ног и из проходов не нужные предметы, шланги, обрезки металла и горючие материалы и др.
2.2. Проверить исправность инструмента, оснастки и приспособлений.
2.3. Проверить надежность и исправность изоляции сварочных проводов, горелок, держателей.
2.4. Проверить исправность шлангов для подвода защитного газа и надежность их крепления в местах соединений.
2.5. Своевременно включайте фильтро -вентиляционное оборудование.
2.6. Проверить установку и крепление газовых баллонов. Они должны находиться в специальной стойке (подставке) в вертикальном положении и закреплены цепью или хомутом.
2.7. Не ставить баллоны вблизи нагревательных приборов, огня и т.д.
2.8. Предохранять баллоны от ударов, толчков, соприкосновения с токоведущими частями, электрокабелями, трубопроводами.  
2.9. Перемещать баллоны только на специальных тележках и носилках.

3)  - Открывать вентили баллонов вручную или специальным ключом. Запрещается применение ударов.
- При ощущении сварщиком электрического тока, работы следует немедленно прекратить.
- Не прокладывать сварочный кабель совместно с газовыми шлангами и трубопроводами, находящимися под давлением.
- Не оставляйте электродержатели и сварочные горелки под напряжением без наблюдения.
- Перемещение источников питания и сварочных установок следует производить только после отключения их от питающей сети.
- Запрещается применение сварочной аппаратуры и источников питания с открытыми токоведущими частями, снятыми защитными щитками, кожухами и т.д.
- Огарки электродов собираются в специальные ящики, пеналы.
- При перерыве в подаче электроэнергии немедленно выключите сварочное оборудование, а при внезапном выключении электрического освещения не передвигайтесь в темноте до включения аварийного освещения.
- При возникновении пожара тушите электропроводку углекислотными и порошковыми огнетушителями, горящие масла и другие жидкости – песком.
- При поражении электротоком устраните воздействие тока на пострадавшего. Не прикасайтесь к оголенным участкам тела пострадавшего и к металлическим предметам.
- По окончании работы выключите вентиляцию. Отключите подачу газа от баллонов или трубопроводов. Сверните сварочные проводники, шланги и уложите в отведенное место.

Для получения разрешения на производство сварочных работ как в павильонах, так и на уличной экспозиции, Экспонентам необходимо представить:
1. Акт технической готовности сварочного оборудования и другого оборудования для проведения демонстрационных сварочных работ, утвержденный руководителем организации, проводящей демонстрационные сварочные работы, заверенный подписью и печатью.

2. Инструкции (инструкцию) по пожарной безопасности, по технике безопасности по охране труда сварщиков и других лиц обеспечивающих сварочные работы утвержденные руководителем организации и заверенные печатью.

3. Наряд-допуск на выполнение работ повышенной опасности, утвержденный руководителем организации, проводящей демонстрационные сварочные работы, заверенный подписью и печатью (согласуется на месте уполномоченным сотрудником ОАО «Ленэкспо»).

Во всех других случаях, не оговоренных настоящей инструкцией, экспоненты при проведении демонстрационных сварочных работ должны руководствоваться действующими в Российской Федерации требованиями по пожарной безопасности ППБ 01-03.

23.  При проведении сварочных работ запрещается :
    - приступать к работе при неисправной аппаратуре;
    - использовать одежду и рукавицы со следами масел, жиров и других ЛВЖ и ГЖ
    - допускать к работе лиц, не имеющих квалификационного удостоверения и та-

      лона по технике пожарной безопасности;
    - курение, пользование открытым огнем и применение искрообразующего инст-

      румента;
    - хранение запасных газовых баллонов и одновременно в одном месте балло-
      нов с кислородом и горючими газами;
    -  использовать провода без изоляции или с поврежденной изоляцией, а также

       применять нестандартные электропредохранители;
    -  использовать  в качестве обратного проводника металлические конструкции
       коммуникации и технологическое оборудование;
    -  хранение запасных газовых баллонов на стенде, за стендом в подсобных 

       офисных помещениях стенда и в других местах в павильоне;
    -  переноска баллонов на плечах и руках;
    -  хранение и транспортировка баллонов с газами без навинченных предохрани-

       тельных колпаков;
    -  производить сварочные работы на свежевыкрашенных конструкциях и изде-

       лиях;
    -  проведение сварочных работ если неисправно фильтровентиляционное и 

       другое технологическое оборудование и оборудование которым проводятся

       сварочные работы, а также если электрические провода соприкасаются с бал-

       лонами со сжатым газом и если не обеспечено соблюдение порядка установ-

       ленного  данной инструкцией.

Ответственный за производство сварочных работ                Смирнов В.Н.

Ответственный за электрохозяйство                                        Авдеев Ю.А.

Комендант ОАО «Ленэкспо»                                                      Хмелевский Ф.Д.

